
SAFETY FIRST - BOREN
Veiligheidsvoorschriften voor boren

Monteren en onderhoud
- Boren hebben een scherpe en gevoelige snĳkant, er moet dan ook op worden
toegezien dat wanneer de boren worden verplaatst, gemonteerd en gedemonteerd
uit de machine, de snĳkanten niet worden beschadigd.
- Sla elke boor apart op. Boren mogen niet worden gestapeld, noch met de scherpe
delen geplaatst worden op een metalen oppervlak.
- Een periodieke controle van de speling van de as van de boormachine (0.02mm
maximum circulair en 0.01mm zĳdelings) wordt aanbevolen.
- De boor mag niet worden tegengehouden door een zĳdelingse druk.
- De boor dient te worden nageslepen of vervangen wanneer de kwaliteit van het
boorgat niet meer voldoet.
- Over het algemeen is het noodzakelĳk te slĳpen wanneer de snĳkant is afgerond tot
0.2mm. Het is zeer belangrĳk om op tĳd de boor na te slĳpen, het kan oververhitting
van de motor en de boor veroorzaken. Ook kan het de levensduur van de boor
aanzienlĳk verkorten.

Maximum toerental
- Werk met het juiste toerental! Zie o.a. de tabellen in de borencatalogus van RvS
Tools of de volgende pagina.
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